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Biomasse Tier

El. Energie
Wärme
Biogas
(Biodiesel)



Tierverwertung

Reststoff K1

Basel Charcuterie

Lyss

Reststoff K3
Fette, Gelatine, 
Felle, Leder

Abwasser Biogas

Oensingen

Basel

Zell (LU)



Energiebedarf für Charcuterie Produktion

• Kochprozesse

• Kochen von Charcuterie; T mind. 90°C

• Kälteprozesse

• Kälteerzeugung durch Kompressoren (el. Energie)

• Abwärmenutzung mit Hochdruckwärmepumpen T=60°C

• Mechanische Prozesse

• Mechanische Prozesse (el. Energie)

• Verpackung/ Logistik Prozesse

• Beleuchtung, Sortierung (el. Energie)

• Transport

15%

10%

40%

35%

Kochprozesse

Kälteprozesse
Mech. Prozesse

Verp./ Logistik



Es geht um die Wurst

Nr. 1 in der Schweiz: Klöpfer oder Cervelat

Gewicht: 100 g
Jahresproduktion Bell: 25 Mio. Stk.  =>  2‘500 t  =>  3‘000 km

Zusammensetzung: Schweinefleisch, Rindfleisch, Gewürze

Energie: Mischen, Wolfen, Füllen, Kochen , Räuchern
Kühlen, Verpacken, Logistik

1990 290 Wh

2008 180 Wh (-40%) => Kochen 70 Wh



Zielsetzung CO2

1. Energiesparen, Anlagen in Ordnung, Arbeitspunkte optimal

2. Wärmerückgewinnung der Kälteanlagen
=> die Abwärme bei der Kälteerzeugung beträgt ca. 35°C, diese wird mittels 

Hochdruckwärmepumpe auf 60°C erhöht.

3. Wärmeerzeugung mit Extraktionsfett für die Prozesswärme (mind. 90°C)

Bell Charcuterie: Fernwärme 
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Rohware

117‘000 t

zerkleinern

sterilisieren

133°C

Tierfett

13‘000 t

(100GWh)

Tiermehl

30‘000 t

(150GWh)

trocknen

pressen 
trennen



Wärmebedarf Charcuterie Basel

WRG
HD-WP

60°C
5.5 GWh
(COP 7)

Kochprozess
Waschmaschinen

Reinigung
Heizung

Brühwurst
Schinken
Rohwurst
31‘942 t

650 W/ kg

Extrak-
tions-
fett

1‘800 t

Dampf
160°C;
8 Bar

17 GWh

Dampf
160°C; 8 Bar

17 GWh



Wärmeerzeugung mit Extraktionsfett

CHF2‘200'000Total Projekt

CHF500'000Bauliche Anpassungen/ Elektro

CHF1‘700'000Anlagekosten

Investitionen

Abholen der 
Abfälleà 20 t100ca.Transport LKW

CO2 neutralT1'816Fettmenge pro Jahr

0.9DampferzeugerWirkungsgrad

GWh17DampfWärmeenergie



Fragen?

‚Vielen Dank für Ihre Aufmerksamkeit‘


